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Abstract of EP 0872370 (A1) 
The fuel tank filler comprises a filling tube (16) with 
its upper end connected to a filling head (12) with 
an upper opening (18) for inserting a filling pump 
nozzle and a hinged shutter (20) which covers the 
opening. The filling head has a main body (24) 
which is connected to the tube, and a reinforcing 
member (26) which is fixed to the main body and 
has the shutter hinged to it. The tube and main body 
are made from a plastics, possibly polyethylene, 
and welded together, while the reinforcing member 
can be of metal or a high-performance plastics. 
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(54) Dispositif de remplissage d'un reservoir de carburant pour un vehicule automobile 
comportant une t§te de remplissage a armature de renfort 



(57) L'invention propose un dispositif de remplis- 
sage d'un reservoir de carburant pour vehicule automo- 
bile, du type comportant une tubulure de remplissage 
(16) dont une extremity supeVieure est reliee a une t§te 
de remplissage (12) qui comporte un orifice superieur 
(18) pour I'introduction de la lance d'un pistolet de ravi- 
taillement, et du type dans lequel la t§te de remplissage 
(12) comporte un volet (20) qui est articule entre une 



position fermee, dans laquelle il obture I'orrfice supe- 
rieur (18) de la tete (12), et une position ouverte, carac- 
terise en ce que la tete de remplissage (12) comporte 
un corps principal (24) qui est relie a la tubulure de rem- 
plissage (1 6), et une armature de renfort (26) qui est 
solidaire du corps principal (24) et sur laquelle est arti- 
cule le volet d'obturation (20). 
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Description 

Linvention concerne un dispositif de remplissage 
d'un reservoir de carburarrt pour un vehicule automobile 
comportant une t§te de remplissage a armature de ren- 
fort. 

Linvention concerne plus particulierement un dis- 
positif de remplissage d'un reservoir de carburant pour 
vehicule automobile, du type comportant une tubulure 
de remplissage dont une extremite superieure est reliee 
a une tete de remplissage qui comporte un orifice supe- 
rieur pour I'introduction de la lance d'un pistolet de ravi- 
taillement, et du type dans lequel la tete de remplissage 
comporte un volet qui est articule entre une position fer- 
mee, dans laquelle il obture I'orif ice superieur de la tete, 
et une position ouverte. 

Dans un tel type de dispositif de remplissage, le fait 
que le volet d'obturation soit articule sur la tete de rem- 
plissage necessite de prevoir que celle-ci puisse 
encaisser les efforts d'ouverture et de fermeture du 
volet, et ce pour un nombre de cycles relativement 
important afin de couvrir la duree de vie du vehicule. 

Notamment, le volet etant articule par une char- 
niere sur la tete de remplissage, il taut que cette char- 
niere soit particulierement resistante et que sa fixation 
par rapport a la tete de remplissage n'impose pas de 
contraintes trop importantes a celle-ci sous peine de la 
deformer. 

De la sorte, de telles contraintes peuvent rendre 
obligatoire I'utilisation, pour la realisation de la tete de 
remplissage, de materiaux particulierement rigides, par 
exemple des matieres plastiques a haute performance, 
voire meme du metal. 

Or, ces materiaux, choisis pour leur resistance 
mecanique, peuvent ne pas §tre adaptes a d'autres 
contraintes telles qu'un aspect esthetique particulier, 
une resistance a certaines formes de corrosion, ou un 
prix de revient suffisamment bas. 

Par ailleurs, de la nature du materiau constituant la 
tete de remplissage dependent les moyens de realisa- 
tion de I'assemblage de la tete de remplissage a I'extre- 
mite de la tubulure de remplissage. Cette derniere etant 
generalement realisee en polyethylene a haute densite 
(PEHD), il est particulierement interessant de pouvoir 
utiliser une tete de remplissage realisee au moins en 
partie en un materiau qui puisse §tre assemble au 
PEHD par thermosoudage, et notamment par la techni- 
que du soudage "miroir", ce qui permet d'assurer une 
tres bonne etancheite de I'assemblage afin d'eviter que 
des vapeurs de carburant contenues dans le dispositif 
de remplissage ne s'evaporent dans I'atmosphere. 

Linvention a done pour but de proposer une nou- 
velle conception d'un dispositif de remplissage pour un 
reservoir de carburant qui comporte une tete d'entratne- 
ment susceptible de satisfaire a la fois aux criteres de 
resistance mecanique imposes par I'articulation du 
volet d'obturation, et a des criteres de facilite d'assem- 
blage qui determined la nature des materiaux suscepti- 



bles d'§tre utilise pour realiser la t§te de remplissage. 

A cet effet, I'invention propose un dispositif de rem- 
plissage d'un reservoir de carburant pour vehicule auto- 
mobile, du type comportant une tubulure de 

s remplissage dont une extremity superieure est reliee a 
une tete de remplissage qui comporte un orifice supe- 
rieur pour I'introduction de la lance d'un pistolet de ravi- 
taillement, et du type dans lequel la tete de remplissage 
comporte un volet qui est articule entre une position fer- 

10 mee, dans laquelle il obture I'orif ice superieur de la tete, 
et une position ouverte, caracterise en ce que la tete de 
remplissage comporte un corps principal qui est relie a 
la tubulure de remplissage, et une armature de renfort 
qui est solidaire du corps principal et sur laquelle est 

15 articule le volet d'obturation. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

- la tubulure de remplissage et le corps principal de 
la t§te de remplissage sont realises en matiere 
20 plastique et sont assembles I'un a I'autre par sou- 
dage 

le corps principal de la tete de remplissage est sur- 
moule autour d'une partie au moins de I'armature 
de renfort ; 

25 - le corps principal comporte un corps d'ancrage, 
autour duquel est surmoule le corps principal, et un 
corps de charniere sur lequel est articule le volet, et 
le corps de charniere s'etend en dehors du corps 
principal de la tSte de remplissage; 

30 - la tete de remplissage determine, avec la tubulure 
de remplissage, une enceinte fermee lorsque le 
volet d'obturation est en position fermee, et le corps 
de charniere de I'armature de renfort s'etend soit a 
I'interieur, soit a Pexterieur, de I'enceinte; 

35 - le corps de charniere s'etend a I'interieur de 
I'enceinte fermee delimitee par la t§te de remplis- 
sage et la tubulure : 

le corps principal de la tete de remplissage com- 
porte essentiellement une paroi iaterale cylindri- 

40 que, dont une extremite inferieure est reliee a la 
tubulure de remplissage, et une paroi transversale 
qui est agencee a I'extremite opposee superieure 
de la paroi cylindrique et qui comporte I'orifice 
superieur, et le corps d'ancrage de I'armature de 

45 renfort comporte un collet annulaire qui est noye 
dans la paroi transversale et qui entoure I'orifice 
superieur : 

I'armature de renfort est realisee en materiau plas- 
tique a hautes performances; 
so - I'armature de renfort est realisee en materiau 
metallique : 

la tubulure de remplissage et le corps principal de 
la tete de remplissage sont realises en polyethy- 
lene a haute densite et sont assembles I'un a I'autre 
55 par soudage miroir. 

D'autres caracteristiques et avantages de I'inven- 
tion apparaitront a la lecture de la description detaillee 
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qui suit pour la comprehension de laquelle on se repor- 
tera aux dessins annexes dans lesquels : 

la figure 1 est une vue sch&natique en coupe 
axiale d'un dispositif de remplissage conforme aux 5 
enseignements de I'invention : et 
la figure 2 est une vue en coupe axiale de la tete de 
remplissage du dispositif de remplissage de la 
figure 1. 

Comme on peut le voir sur les figures 1 et 2, le dis- 
positif de remplissage 10 selon I'invention comporte 
essentiellement une tete de remplissage 12 qui est 
fixee a I'extremite superieure 14 d'une tubulure de rem- 
plissage 16 dont I'extremite opposee inferieure (non 
representee) est destinee a §tre reliee a un reservoir de 
carburant du vehicule automobile. 

De maniere connue, la tete de remplissage 1 2 com- 
porte un orifice superieur 18 au travers duquel est des- 
tinee a etre introduite la lance d'un pistolet de 
ravitaillement (non represents) lorsque Ton veut remplir 
le reservoir de carburant. 

L'orrfice superieur 18 est ici destine a §tre obture 
par un volet 20 qui est articule autour d'un axe transver- 
sal A1 sensiblement perpendiculaire a la direction 
axiale generale de la tubulure 16, et qui est destine a 
etre escamote vers I'interieur dans une enceinte 22 deli- 
mitee par la tubulure 16 et par la tete de remplissage 
12. 

Lorsque le volet 20 est en position fermSe, tel que 
represents sur la figure 1 , I'enceinte 22 est fermee de 
maniere etenche, ce qui empSche que les vapeurs de 
carburant contenues dans le reservoir et dans le dispo- 
sitif de remplissage 10 ne puissent s'echapper vers 
I'atmosphere. 

Conformement aux enseignements de I'invention, 
la tete de remplissage 12 comporte essentiellement un 
corps principal 24 qui est realise en matiere plastique et 
qui est surmoulS au moins en partie autour d'une arma- 
ture de renfort 26 sur laquelle est articule le volet d'obtu- 
ration 20. 

En effet, dans le mode de realisation de I'invention 
represents sur les figures, la tete de remplissage 1 2 
comporte essentiellement une paroi cylindrique axiale 
28 dont une extrSmite axiale inferieure 30 est assem- 
ble par soudage "miroir" avec la tubulure 16. A I'extre- 
mite opposee supSrieure de la paroi cylindrique 28, le 
corps principal 24 comporte une paroi transversal e 
superieure 32 dans laquelle est am6nag6 1'orifice supe- 
rieur 18 qui est delimits, dans ce mode de realisation, 
par une douille annulaire axiale 34 dans laquelle est 
recu le volet 20 lorsqu'il est en position fermSe. 

Comme on peut le voir sur les figures, I'armature de 
renfort 26 comporte un corps d'ancrage 36 qui est noyS 
dans la paroi transversale superieure 32 et dans la 
douille 34 qui deiimite l'orrfice superieur 18. 

Ainsi, le corps d'ancrage 36 pr6sente une forme 
annulaire autour de I'axe de l'orrfice sup6rieur 1 8 et prS- 



sente en section par un plan radial une forme d'equerre. 
Le corps d'ancrage 36 comporte un collet transversal 
annulaire 38, qui est noye dans la plaque transversale 
superieure 32, et un troncon tubulaire axial 40 qui 
s'etend vers le bas depuis un bord circulaire interne du 
collet 38 et qui est noye dans la douille 34 du corps prin- 
cipal 24 de la tete de remplissage 12. 

Comme on peut le voir sur les figures, le corps 
d'ancrage 36 est entierement noye dans le corps princi- 
pal 24 et n'apparatt jamais a la surface de celui-ci. 

Au contraire, I'armature de renfort 26 comporte 
aussi un corps de charniSre 42, ici realise sous la forme 
d'au moins une plaque qui s'6tend verticalement vers le 
bas depuis le collet transversal, a I'interieur de I'espace 
22, et qui s'6tend en dehors du corps principal 24 de la 
tlte de remplissage 12. Le corps de charniSre 42 porte 
ainsi a rotation, a son extrSmite libre 44, le volet d'arti- 
culation 20. 

L'armature de renfort 26 est ici realis6e sous la 
forme d'un insert mStallique mais elle peut aussi etre 
r6alisee sous la forme d'une piece en matSriau compo- 
site a haute resistance mScanique. L'armature 26 est 
ainsi susceptible de rSsister aux efforts resultant de 
I'ouverture et de la fermeture du volet d'obturation 20. 

Au contraire, le corps principal 24 de la tete de rem- 
plissage 12 est realise en une matiere plastique qui 
peut §tre choisie d'une part en fonction de sa compati- 
ble avec le matSriau constituant la tubulure de rem- 
plissage 16, et d'autre part, en fonction d'autres 
caractSristiques telles que son prix de revient, son apti- 
tude au moulage, ou par exemple des considerations 
d'ordre esthetique. 

On pourra par exemple choisir de realiser le corps 
principal 24 avec le m§me matSriau que la tubulure 1 6, 
par exemple en polyethylene a haute densite (PEHD). 

Dans I'exemple de realisation selon I'invention qui 
est represente sur la figure 1 , le dispositif 1 0 comporte 
aussi un c6ne de detrompage 46 qui est agencS a I'inte- 
rieur de I'enceinte ferm6e 22 et qui est rSaiisS en 
matiere plastique de maniere a pouvoir etre assemble 
par soudage, en m§me temps que la tubulure 16, avec 
la tetede remplissage 12. 

A cet effet, la technique du soudage "miroir" con- 
siste a chauffer les surfaces de liaison respectives des 
differentes pieces a assembler avant de les approcher 
I'une de I'autre jusqu'a les amener en contact. 

Ainsi, la matiere de ces surfaces, en fusion, se 
"melange" et realise le soudage des pieces amenSes 
au contact I'une de I'autre. 

Selon un aspect particulierement avantageux de 
I'invention, I'enceinte fermSe 22 delimitee par la tubu- 
lure 1 6, la tete de remplissage 1 2 et le volet d'obturation 
20 est parfaitement etanche. Ainsi, I'agencement de 
l'armature de renfort 26 dans le corps principal 24 est 
congu de maniere a ne pas permettre d'Svaporation 
vers I'exterieur de I'enceinte 22 de vapeurs d'essence. 

II est en effet possible que des vapeurs d'essence, 
extr§mement volatiles, s'infiltrent au niveau de I'inter- 
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face entre I'armature 26 et le corps principal 24. Cette 
infiltration ne peut s'effectuer que dans la zone de cette 
interface qui est au contact des vapeurs d'essence, 
c'est-a-dire au niveau du corps de charniere 42 qui 
s'etend en dehors du corps principal 24. 5 

Toutefois, une telle infiltration qui pourrait se propa- 
ger au niveau de I'interface entre d'une part I'armature 
26, et plus particulierement le corps d'ancrage 36, et 
d'autre part le corps principal 24, ne peut en aucun cas 
acceder a I'exterieur de I'enceinte 22 du fait que le corps 10 
d'ancrage 36 ne debouche en aucun point au niveau 
des surfaces externes du corps principal 24 de la tete 
de remplissage 12 

Dans I'exemple de realisation de I'invention qui 
vient d'§tre decrit, le corps de charniere 42 s'etend a ts 
I'inteneur de I'enceinte 22. On peut aussi mettre en 
oeuvre I'invention en prevoyant que le corps de char- 
niere s'etende a I'exterieur de I'enceinte 22, par exem- 
ple si le volet s'escamote vers sa position ouverte a 
I'exterieur de la tSte de remplissage. L'essentiel est que 20 
le corps de charniere ne debouche pas a la fois a I'inte- 
rieur et a I'exterieur de I'enceinte 22 sous peine de 
devoir prevoir des moyens complementaires d'etan- 
ch6it6. 

Dans I'exemple de realisation decrit et represente, 25 
I'etancheite aux infiltrations de vapeur d'essence est 
realised grace au fait que I'armature 26 et le corps 
d'ancrage 36 ne depassent en aucun point la surface 
exterieure du corps principal 24. 

Lors de I'operation de surmoulage, il est necessaire 30 
d'assurer le maintien et le positionnement du corps 
d'ancrage 36 dans le moule. Pour resoudre ce probleme 
la branche horizontale du corps d'ancrage 36 sur 
laquelle vient se raccorder le corps de charniere 42 est 
prolongee de maniere a faire saillie hors de la surface 35 
exteme du corps principal 24. 

Dans cette configuration, pour assurer une etan- 
cheite corrects, le corps de charniere 42 est egalement 
surmoule de maniere a constituer sur la surface inte- 
rieure du corps 24, une couche continue de matiere 40 
plastique. 

Grace aux enseignements de I'invention, il est done 
possible de r6aliser a bas prix un dispositif de remplis- 
sage qui presente toutes les garanties d'etancheite et 
de resistance mecanique lui assurant une duree de vie 45 
importante. 

Revendications 

1. Dispositif de remplissage d'un reservoir de carbu- so 
rant pour vehicule automobile, du type comportant 
une tubulure de remplissage (16) dont une extri- 
mite superieure est reliee a une tete de remplis- 
sage (12) qui comporte un orifice superieur (18) 
pour introduction de la lance d'un pistolet de ravi- 55 
taillement, etdu type dans lequel la tete de remplis- 
sage (12) comporte un volet (20) qui est articule 
entre une position fermee, dans laquelle il obture 



I'orifice superieur (18) de la t§te (12), et une posi- 
tion ouverte, caracterise en ce que la t§te de rem- 
plissage (12) comporte un corps principal (24) qui 
est relie a la tubulure de remplissage (16), et une 
armature de renfort (26) qui est solidaire du corps 
principal (24) et sur laquelle est articule le volet 
d'obturation (20). 

2. Dispositif de remplissage selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que la tubulure de remplissage 
(16) et le corps principal (24) de la tete de remplis- 
sage (12) sont realises en matiere plastique et sont 
assembles I'un a I'autre par soudage. 

3. Dispositif de remplissage selon I'une des revendi- 
cations 1 ou 2, caract6ris6 en ce que le corps prin- 
cipal (24) de la t§te de remplissage (12) est 
surmoule autour d'une partie au moins de I'arma- 
ture de renfort (26). 

4. Dispositif de remplissage selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le corps principal (24) com- 
porte un corps d'ancrage (36), autour duquel est 
surmoule le corps principal (24), et un corps de 
charniere (42) sur lequel est articule le volet (20), et 
en ce que le corps de charniere (42) s'etend en 
dehors du corps principal (24) de la tete de remplis- 
sage (12). 

5. Dispositif de remplissage selon la revendication 4, 
caracterise en ce que la tete de remplissage (12) 
determine, avec la tubulure de remplissage (16), 
une enceinte ferm6e (22) lorsque le volet d'obtura- 
tion (20) est en position fermee, et en ce que le 
corps de charniere (42) de I'armature de renfort 
(26) s'etend soit a I'interieur, soit a I'exterieur, de 
I'enceinte. 

6. Dispositif de remplissage selon la revendication 5, 
caracterise en ce que le corps de charniere (42) 
s'etend a I'interieur de I'enceinte fermee (22) delimi- 
tee par la tete de remplissage (12) et la tubulure 
(16). 

7. Dispositif de remplissage selon I'une quelconque 
des revendications 4 a 6, caracterise en ce que le 
corps principal (24) de la tete de remplissage (12) 
comporte essentiellement une paroi laterale cylin- 
drique (28), dont une extremite inferieure (30) est 
relive a la tubulure de remplissage (16), et une 
paroi transversals (32) qui est agenc6e a I'extre- 
mit6 oppos6e supirieure de la paroi cylindrique 
(28) et qui comporte I'orifice superieur (18), et en ce 
que le corps d'ancrage (36) de I'armature de renfort 
(26) comporte un collet annulare (38) qui est noye 
dans la paroi transversale (32) et qui entoure I'ori- 
fice superieur (18). 
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8. Dispositif de remplissage selon Tune quelconque 
des revendications pr6c&Jentes, caracterise" en ce 
que I'armature de renfort (26) est realised en mat6- 
riau plastique a hautes performances. 

5 

9. Dispositif de remplissage selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 7, caract6ris6 en ce que 
I'armature de renfort (26) est realised en materiau 
m6tallique. 

10 

10. Dispositif de remplissage selon I'une quelconque 
des revendications pr§c&Jentes, caract6ris6 en ce 
que la tubulure de remplissage (16) et le corps prin- 
cipal (24) de la t§te de remplissage (12) sont reali- 
ses en poly6thyl6ne a haute density et sont 15 
assembles I'un a I'autre par soudage miroir. 
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